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© Anbohrvorrichtung fur unter Druck stehende Stahlrohrleitungen 

Anbohrvorrichtung fur unter Druck stehende Stahlrohrlei- 
tungen, wie Gas- Oder Wasserleitungen, mit einem an der 
gewunschten Anbohrstelle auf die Stahlrohrleitung an- 
bringbaren Anbohrstuuen und mit einem eine Bohrspindel 
mit einem Bohrkopf aufweisenden und an dem Anbohrstut- 
zen befestigbaren Anbohrteil, dessen vorschiebbare Bohr- 
spindel mit dem Bohrkopf im Anbohrfall den Innenraum des 
Anbohrstutzens durchgreift, wobei der an der Bohrspindel 
vorgesehene Bohrkopf aus einem topfartigen FrSser, insbe- 
sondere Sagezahnfraser, mit einem zentrisch darin ange- 
ordneten Zentrierbohrer besteht und eine Auffangvorrich- 
tung zum Festhalten der aus der Wand der Stahlrohrleitung 
ausgeschnittenen Platte aufweist, wobei in dem Innenraum 
des topfartigen Frasers ein zentrisch vom Zentrierbohrer 
■■ durchgriffener Permanent-Magnet eingesetzt ist. 
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1. ) Anbohrvorrichtung (16) fQr unter Druck stehen- 
de Stahlrohrleitungen (10), wie Gas- oder Wasser- 
leitungen, mit einem an der gewQnschten Anbohr- 
stelle auf die Stahlrohrleitung (10) anbringbaren 
Anbohrstutzen (1 1) und mit einem eine Bohrspindel 
(21) mit einem Bohrkopf (22) aufweisenden und an 
dem Anbohrstutzen (11) befestigbaren Anbohrteil, 
dessen vorschiebbare Bohrspindel (21) mit dem 
Bohrkopf (22) im Anbohrfall den Innenraum des 
Anbohrstutzens (11) durchgreift, wobei der an der 
Bohrspindel (21) vorgesehene Bohrkopf (22) aus 
einem topfartigen Fraser (26), insbesondere Sage- 
zahnWser, mit einem zentrisch darin angeordneten 
Zentrierbohrer (27) besteht und eine Auffangvorr 
richtung zum Festhaiten der aus der Wand der 
Stahlrohrleitung (10) ausgeschnittenen Platte auf- 
weist, dadurch gekennzeichnet, daB in dem Innen- 
raum (28) des topfartigen Frasers (26) ein zentrisch 
vom Zentrierbohrer (27) durchgriffenes Perma- 
nent-Magnet (29) eingesetzt ist 

2. ) Anbohrrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der in dem Innenraum (28) des 
topfartigen Frasers (26) eingesetzte Permanent- 
Magnet (29) die Gestalt einer runden Scheibe auf- 
weist, wobei die auBere Mantelflache (30) des Per- 
manent-Magnetes (29) mit einem Abstand zur inne- 
ren Mantelflache (31) des topfartigen Frasers (26) 
angeordnet ist. 

3. ) Anbohrrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Abstand zwischen der auBe- 
ren Mantelflache (30) des Permanent-Magnetes 
(29) und der inneren Mantelflache (31) des topfarti- 
gen Frasers (26) etwa 2 bis 5 mm betragt 

4. ) Anbohrvorrichtung nach einem der AnsprQche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Permanent- 
Magnet (29) an" einer Stahlplatte (32) an der den 
Boden (33) des topfartigen Frasers (26) abgekehr- 
ten Seite gehaltert und die Stahlplatte (32) drehfest 
und in Langsrichtung des Zentrierbohrers (27) be- 
grenzt verschiebbar im topfartigen Fraser (26) ge- 
haltert ist 

5. ) Anbohrvorrichtung nach einem der AnsprQche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die den Perma- 
nent-Magnet (29) halternde Stahlplatte (32) mit ih- 
rem AuBendurchmesser im wesentlichen dem In- 
nendurchmesser des topfartigen Frasers (26) ent- 
spricht und mindestens zwei, an entgegengesetzten 
Seiten aus der auBeren Mantelflache herausragen- 
de Zapfen (34) aufweist, die in axial verlaufende 
Langl&cher (35) in der Wand (36) des topfartigen 
Frasers (26) eingreifea 

6. ) Anbohrvorrichtung nach einem der AnsprQche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die den Perma- 
nent-Magnet (29) halternde und begrenzt ver- 
schiebbar im topfartigen Fraser (26) vorgesehene 
Stahlplatte (32) unter der Wirkung eines Kraftspei- 
chers, insbesondere in Form einer Schrauben- 
druckfeder (37) stent, die sich einerends gegen die 
dem Permanent-Magnet (29) abgekehrte Seitenfla- 
che der Stahlplatte (32) und anderends gegen den 
Boden (33) des topfartigen Frasers (26) abstQtzt. 

7. ) Anbohrvorrichtung nach einem der AnsprQche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die den Perma- 
nent-Magnet (29) halternde Stahlplatte (32) eihen 
mit dem Durchbruch (38) fQr den Zentrierbohrer 
(27) fluchtenden, rohrfflrmigen Ansatz (39) auf- 



10 



weist, auf den der Permanent-Magnet (29) mit sei- 
nem Durchbruch (40) aufgesetzt ist una dessen 
Lange der Dicke des Permanent-Magnetes (29) 
entspricht 

8.) Anbohrvorrichtung nach einem der AnsprQche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der ringformige 
Permanent-Magnet (29) in eine umlaufende Ring- 
nut, (41) der Stahlplatte (32) eingesetzt ist. 

Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Anbohrvorrichtung fur 
unter Druck stehende Stahlrohrleitungen, wie Gas- 
oder Wasserleitungen, mit einem an der gewQnschten 

15 Anbohrstelle auf die Stahlrohrleitung anbringbaren An- 
bohrstutzen und mit einem eine Bohrspindel mit einem 
Bohrkopf aufweisenden und an dem Anbohrstutzen be- 
festigbaren Anbohrteil, dessen vorschiebbare Bohrspin- 
del mit dem Bohrkopf im Anbohrfall den Innenraum des 

20 Anbohrstutzens durchgreift, wobei der an der Bohrspin- 
del vorgesehen Bohrkopf aus einem topfartigen Fraser, 
insbesondere Sagezahnfraser, mit einem zentrisch darin 
angeordneten Zentrierbohrer besteht und eine Auf- 
fangvorrichtung zum Festhaiten der aus der Wand der 

25 Stahlrohrleitung ausgeschnittenen Platte aufweist 

Mit dieser bekannten Anbohrvorrichtung kdnnen in 
zuveriassiger Weise unter Druck stehende Stahlrohrlei- 
tungen, wie Gas- oder Wasserleitungen angebohrt wer- 
den. Damit die aus der Wand der Stahlrohrleitung aus- 

30 geschnittene Platte nach dem vollstandigen Ausschnei- 
den nicht in die Stahlrohrleitung hineinfallt, weist der 
Zentrierbohrer einklappbare VorsprQnge auf, die nach 
dem Durchbohren der Wand der Stahlrohrleitung mit 
dem Zentrierbohrer in ihre Wirkstellung ausklappen 

35 und sich hinter die Wand der Stahlrohrleitung legen, so 
daB die Platte nach dem vollstandigen Ausschneiden aus 
der Wand der Stahlrohrleitung nicht vom Zentrierboh- 
rer abfallen kann. Beim Zuruckziehen des Bohrkopfes 
aus der Stahlrohrleitung wird somit die aus der Wand 

40 der Stahlrohrleitung ausgeschnittene Platte mit dem 
Bohrkopf herausgenommen. Der Bohrkopf der Anbohr- 
vorrichtung muB somit mit einem besonderen Zentrier- 
bohrer ausgerQstet sein. AuBerdem entstehen beim be- 
stimmungsgemaBen Gebrauch des Bohrkopfes Spane 

45 sowohl vom Zentrierbohrer als auch vom topfartigen 
Fraser, die zum Teil in die Stahlrohrleitung hineinfallen 
kdnnen. Diese kdnnen von dem in der Stahlrohrleitung 
flieBenden Medium mitgenommen und an kritischen 
Stellen gesammelt werden, wodurch Verstopfungen und 

50 Behinderungen mdglich sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine An- 
bohrvorrichtung der eingangs erlauterten Art zu schaf- 
fen, bei der solche Nachteile verhindert sind und sowohl 
die vollstandig aus der Wand der Stahlrohrleitung aus- 

55 geschnittene Platte als auch die beim bestimmungsge- 
maBen Gebrauch des Bohrkopfes anfallende Spane fest- 
gehalten werden. 

Diese Aufgabe ist erfindungsgemaB dadurch geldst, 
daB in dem Innenraum des topfartigen Frasers ein zen- 

60 trisch vom Zentrierbohrer durchgriffenes Permanent- 
Magnet eingesetzt ist Dieses eingesetzte Permanent- 
Magnet macht sowohl den topfartigen Fraser als auch 
den Zentrierbohrer magnetisch, so daB eine groBe Men- 
ge der anfallenden Spane am Bohrkopf hangenbleibt 

65 AuBerdem wird auch die aus der Wand der Stahlrohrlei- 
tung ausgeschnittene Platte festgehalten, und zwar zum 
Teil von dem Permanent-Magnet und durch Einklem- 
men mit den hangengebliebenen Spanen im topfartigen 
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Fraser. Die im Innenraum des. topfartigen Frasers ange- 
sammelten Spane klemmen dabei die Platte nach dem 
vollstandigen Ausschneiden aus der Wand der Stahl- 
rohrleitung vollstandig ein, so daB in vielen Fallen die 
ausgeschnittene Platte mit Kraftaufwand aus dem In- 5 
nenraum des topfartigen Frasers herausgeschlagen 
werden muB. 

Der in den Innenraum des topfartigen Frasers einge- 
setzte Permanent-Magnet kann die Gestalt einer run- 
den Scheibe aufweisen, wobei die auBere Mantelfiache 10 
des Permanent-Magnetes mit einem Abstand zur inne- 
ren Mantelfiache des topfartigen Frasers angeordnet ist. 
Mit dem Abstand zwischen der SuBere Mantelfiache des 
Permanent-Magnetes und der inneren Mantelfiache des 
topfartigen Frasers wird somit ein Freiraum fiir die Auf- is 
nahme der magnetisch gehaltenen Spane geschaffen, 
ohne die Wirkung des Permanent-Magnetes zu beein- 
trachtigen. 

Der Abstand zwischen der auBeren Mantelfiache des 
Permanent-Magnetes und der inneren Mantelfiache des 20 
topfartigen Frasers kann etwa 2 bis 5 mm betragen. Da- 
durch wird in einfacher Weise ein ausreichend groBer 
Freiraum fur die Aufnahme der magnetisch gehaltenen 
Spane geschaffen. 

Der Permanent-Magnet kann an einer Stahlplatte an 25 
der den Boden des topfartigen Frasers abgekehrten Sei- 
te gehaltert und die Stahlplatte drehfest und in Langs- 
richtung des Zentrierbohrers begrenzt verschiebbar im 
topfartigen Fraser gehaltert sein. Der Permanent-Ma- 
gnet ist dadurch in einfacher Weise zuverlassig im topf- 30 
artigen Fraser gehaltert und in einfacher Weise in un- 
mittelbarer Nahe der Stelle angeordnet, an der die Spa- 
ne entstehen, wobei der Permanent-Magnet beim Ein- 
tauchen des Zentrierbohrers und des topfartigen Fra- 
sers in die Stahlrohrleitung zurQckweichen kann. 35 

Die den Permanent-Magnet halternde Stahlscheibe 
kann mit ihrem AuBendurchmesser im wesentlichen 
dem Innendurchmesser des topfartigen Frasers entspre- 
chen und mindestens zwei an entgegengesetzten Seiten 
aus der auBeren Mantelfiache herausragende Zapfen 40 
aufweisen, die in axial verlaufende Langldcher in der 
Wand des topfartigen Frasers eingreifen. Mit den Zap- 
fen, die aus der auBeren Mantelfiache der Stahlplatte 
herausragen, ist die Stahlplatte und damit der Perma- 
nent-Magnet in einfacher Weise drehfest im topfartigen 45 
Fraser gehaltert, wobei durch den Eingriff der Zapfen in 
die axial verlaufenden Langldcher in der Wand des topf- 
artigen Frasers eine axiale Verschiebung des Perma- 
nent-Magnetes in Langsrichtung des Zentrierbohrers 
moglich ist. 50 

Die den Permanent-Magnet halternde und begrenzt 
verschiebbar im topfartigen Fraser vorgesehene Stahl- 
platte kann unter der Wirkung eines Kraftspeichers, ins- 
besondere in Form einer Schraubendruckfeder stehen, 
die sich einerends gegen die dem Permanent-Magnet 55 
abgekehrte Seitenfiache der Stahlplatte und anderends 
gegen den Boden des topfartigen Frasers abstUtzt. Da- 
durch wird in einfacher Weise die Stahlplatte und damit 
der Permanent-Magnet in der Wirkstellung gehalten 
und kann entgegen der Wirkung der Schraubendruckfe- 60 
der beim Eintauchen des topfartigen Frasers in die 
Stahlvorrichtung zurQckweichen. 

Die den Permanent-Magnet halternde Stahlplatte 
kann einem mit dem Durchbruch fttr den Zentrierboh- 
rer fluchtenden, rohrfdrmigen Ansatz aufweisen, auf 65 
den der Permanent-Magnet mit seinem Durchbruch 
aufgesetzt ist und desseri Lange der Dicke des Perma- 
nent-Magnetes entspricht. Der Permanent-Magnet 



kann somit in einfacher Weise mit seinem Durchbruch 
auf den rohrformigen Ansatz der Stahlplatte aufgesetzt 
und mit PreBsitz gehaltert werden. 

Der ringformige Permanent-Magnet kann in eine um- 
laufcnde Ringnut der Stahlplatte eingesetzt sein. Der 
ringftirmige Permanent- Magnet ist somit in einfacher 
Weise geschtitzt in der Stahlplatte eingesetzt, wobei die 
Stahlplatte auch noch in einfacher Weise einen guten 
Leiter fUr die Kraftlinien des Permanent-Magnetes bil- 
det. 

In der Zeichnung ist die Erfindung in einem Ausftih- 
rungsbeispiel dargestellt. und zwar zeigen: 

Fig. 1 eine an eine Stahlrohrleitung angesetzte An- 
bohrvorrichtung im Langsschnitt, teilweise weggebro- 
chen und 

Fig. 2 den erfindungsgemaBen Bohrkopf der Anbohr- 
vorrichtung im Langsschnitt und einem groBeren MaB- 
stab. 

Zum Anbringen einer Abzweigleitung an eine unter 
Druck stehende Stahlrohrleitung 10, wie Gas- oder 
Wasserleitung, wird an der gewlinschten Anbohrstelle 
ein Anbohrstutzen 11, beim dargestellten AusfUhrungs- 
beispiel durch SchweiBen, befestigt. Natiirlich ist auch 
ein Befestigen mit einer Rohrschelle od.dgl. mdglich. 
Der Anbohrstutzen 1 1 ist als T-fdrmiges RohrstUck aus- 
gebildet und weist einerseits eirien AnschluBstutzen 12 
f(ir die nicht naher dargestellte Abzweigleitung und ei- 
nen Ventilstutzen 13 fur den Einsatz eines nicht naher 
dargestellten Ventileinsatzes auf. Die beiden Stutzen 12 
und 13 sind hierzu mit Innengewinde 14, 15 versehen. 
Der Ventilstutzen 13 dient zugleich zum Ansetzen der 
Anbohrvorrichtung 16. 

Die Anbohrvorrichtung 16 weist ein geschlossenes 
Gehause 17 auf, und ist als AuBenrohr auf den Ventil- 
stutzen 13 aufsetzbar und mit einer Kugel-Konus-Ver- 
bindung festsetzbar. Der Ventilstutzen 13 weist hierzu 
in der auBeren Mantelfiache kalottenformige Ausspa- 
rungen 18 auf, in die Kugeln 19 mit einem eine konische 
Innenflache aufweisenden Schraubring 20 einpreBbar 
sind 

In dem Gehause 17 der Anbohrvorrichtung 16 ist eine 
Bohrspindel 21 drehbar gelagert. Die Bohrspindel 21 
weist an ihrem einen Ende den Bohrkopf 22 auf, wah- 
rend das andere Ende durch eine Dichtung 23 aus dem 
Gehause 17 herausragt und eine Querstange 24 aufwei- 
sende Ende der Bohrspindel 21 wirkt eine Spanneinrich- 
tung ein, von der ledigiich die Gewindespindel 25 darge- 
stellt ist. Die Gewindespindel 25 der Spanneinrichtung 
dient beim bestimmungsgemaBen Gebrauch der Bohr- 
spindel 21 zur Erzeugung des erforderlichen Vorschu- 
bes. 

Wie insbesondere aus der Fig. 1 ersichtltch, durch- 
greift die vorschiebbare Bohrspindel 21 mit dem Bohr- 
kopf 22 im Anbohrfall den Innenraum des Anbohrstut- 
zens 11, wobei der an der Bohrspindel 21 vorgesehene 
Bohrkopf 22 aus einem topfartigen Fraser, insbesondere 
Sagezahnfraser 26, mit einem zentrisch darin angeord- 
neten Zentrierbohrer 27 besteht. Der Zentrierbohrer 
wird dabei von einem handelsQblichen Bohrer gebildet 
und durchgreift zentrisch den Innenraum des topfarti- 
gen Frasers 26 und ist mit seiner Lange derart bemes- 
sen, daB der Zentrierbohrer 27 zunachst ein Loch in die 
Wand der Stahlrohrleitung 10 bohrt, bevor der Sage- 
zahnfraser 26 an die Stahlrohrleitung angreift. 

In dem Innenraum 28 des Sagezahnfr&sers 26 ist ein 
zentrisch vom Zentrierbohrer 27 durchgriffenes Perma- 
nent-Magnet 29 eingesetzt Der in den Innenraum 28 
des topfartigen Frasers 26 eingesetzte Permanent-Ma- 
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gnet 29 weist die Gestalt einer runden Scheibe auf, wo- 
bei die auBere Mantelflache 30 des Permanent-Magnet- 
es 29 mit einem Abstand zur inneren Mantelflache 31 
des topfartigen Frasers angeordnet ist Der Abstand 
zwischen der auBeren Mantelflache 30 des 5 
Permanent-Magnetes 29 und der inneren Mantelflache 

31 des topfartigen Frfisers 26 kann entsprechend der 
GrdBe des topfartigen Frasers 26 etwa 2 bis 5 mm be- 
tragen. 

Der Permanent-Magnet 29 ist an einer Stahlplatte 32 10 
an der den Boden 33 des topfartigen Frasers 26 abge- 
kehrten Seite gehaltert, wobei die Stahlplatte 32 dreh- 
fest und in Langsrichtung des Zentrierbohrers 27 be- 
grenzt verschiebbar im topfartigen Fraser 26 gehaltert 
ist. 15 

Die den Permanent-Magnet 29 halternde Stahlplatte 

32 entspricht mit ihrem AuBendurchmesser im wesentli- 
chen dem Innendurchmesser des topfartigen Frasers 26 
und weist mindestens zwei an entgegengesetzten Seiten 
aus der auBeren Mantelflache herausragende Zapfen 34 20 
auf, die in axial verlaufende Langlocher 35 in der Wand 
36 des topfartigen Frasers eingreifen. 

Die den Permanent- Magnet 29 halternde und be- 
grenzt verschiebbar im topfartigen Fraser 26 vorgese- 
hene Stahlplatte 32 steht unter der Wirkung eines Kraft- 25 
speichers in Form einer Schraubendruckfeder 37. Die 
Schraubendruckfeder 37 stfltzt sich einerends gegen die 
dem Permanent-Magnet 29 abgekehrte Seitenflache der 
Stahlplatte 32 und andernends gegen den Boden 33 des 
topfartigen Frasers 26 ab. Dadurch kann die Stahlplatte 30 
32 und damit der Permanent-Magnet 29 in unmittelba- 
rer Nahe der Stellen angeordnet werden, in denen der 
Zentrierbohrer 27 und der Sagezahnfraser 26 Spane 
produzieren. Beim Eintauchen des Zentrierbohrers 27 
und des Sagezahnfrasers 26 in die Stahlrohrleitung 10 35 
wird der Permanent-Magnet 29 entgegen der Wirkung 
der Schraubendruckfeder 37 zurUckgedriickt und ver- 
bleibt somit weiterhin in dem Bereich, urn die Spane 
festzuhalten. Der Abstand zwischen der auBeren Man- 
telflache 13 des Permanent-Magnetes 29 und der inne- 40 
ren Mantelflache 31 des topfartigen Frasers 26 dient 
dabei zur Aufnahme der Spane. Durch die Anordnung 
des Permanent-Magnetes. 29 in dem Innenraum 28 des 
topfartigen Frasers 26 wird natCirlich auch die den Per- 
manent-Magnet 29 halternde Stahlplatte 32, der Zen- 45 
tierbohrer 27 und der Sagezahnfraser 26 magnetisiert, 
so daB auch an dem Zentrierbohrer 27 und insbesonders 
auch an der AuBenseite des Sagezahnfrasers 26 Spane 
haftenbleiben. 

Der Permanent-Magnet 29 dient auch zur Halterung 50 
der aus der Wand der Stahlrohrleitung 10 ausgeschnit- 
tenen, nicht naher dargestellten Platte. Da nach dem 
vollstandigen Ausschneiden der Platte aus der Wand 
der Stahlrohrleitung 10 der Innenraum des Sagezahn- 
frasers 26 zwischen dem Permanent-Magnet 29 und der 55 
aus der Wand der Stahlrohrleitung 10 ausgeschnittenen 
Platte voll Spane ist, klemmt sich die aus der Wand der 
Stahlrohrleitung ausgeschnittene Platte mit den Spanen 
in dem Innenraum 28 des topfartigen Frasers 26 fest. 

Die den Permanent-Magnet 29 halternde Stahlplatte 60 
32 weist einen mit dem Durchbruch 38 fur den Zentrier- 
bohrer 27 fluchtenden, rohrfdrmigen Ansatz 39 auf, auf 
den der Permanent-Magnet 29 mit seinem Durchbruch 
aufgesetzt und mit PreBsitz gehaltert ist Die Lange des 
rohrfdrmigen Ansatzes 29 entspricht dabei der Dicke 65 
des Permanent-Magnetes 29. Der ringfdrmige Perma- 
nent-Magnet 29 ist dabei in eine umlaufende Ringnut 41 
der Stahlplatte 32 eingesetzt Dadurch ist in einfacher 



157 

6 

Weise der Permanent-Magnet 29 zuverlassig an der 
Stahlplatte 32 gehaltert, wobei die Stahlplatte in einfa- 
cher Weise einen guten Leiter ftir die Kraftlinien des 
Permanent-Magnetes 29 bildet und somit den Zentrier- 
bohrer 27 und den Sagezahnfraser magnetisiert 

Wie bereits erwahnt, ist die dargestellte AusfUhrung 
lediglich eine beispielsweise Verwirklichung der Erfih- 
dung und diese nicht darauf beschrankt Vielmehr sind 
noch mancherlei andere AusfOhrungen und Abanderun- 
gen mflglich. 

Bezugszeichenliste: 

10 Stahlrohrleitung 

11 Anbohrstutzen 

12 AnschluBstutzen 

13 Ventilstutzen 

14 Innengewinde an 12 

15 Innengewinde an 13 

16 Anbohrvorrichtung 

17 Gehause 

18 kalottenfdrmige Aussparung 

19 Kugel 

20 Schraubring 

21 Bohrspindel 

22 Bohrkopf 

23 Dichtung 

24 Querstange 

25 Gewindespindel 

26 Sagezahnfraser 

27 Zentrierbohrer 

28 Innenraum von 26 

29 Permanent-Magnet 

30 auBere Mantelflache von 29 

31 innere Mantelflache von 26 

32 Stahlplatte 

33 Boden von 26 

34 Zapfen 

35 Langloch 

36 Wand von 26 

37 Schraubendruckfeder 

38 Duchbruch in 32 

39 rohrffirmiger Ansatz an 32 

40 Durchbruch in 29 

41 Ringnut in 32 
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